Karta Raportu CP i OP — ,,GALWANIZER” Sp. z o.0.

Iwona Bilinska
tukasz Pachurka

www.galwanizer.pl

[@‘v.ALWAmzsn

Gloéwne cele polityki Srodowiskowej

Spdtka ,Galwanizer” wdrozyta ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA oparty na normach:
IATF 16949:2016 (Zarzadzanie Jakoscia),

PN-EN ISO 14001:2015 (Zarzadzanie Srodowiskiem),

PN-ISO 45001:2018 (Zarzadzanie Bezpieczenstwem i Higieng Pracy)

i zobowiazuje sie do ciagtego doskonalenia jego skutecznosci i efektywnosci.

Dbato$¢ o $rodowisko naturalne i bezpieczenstwo pracy jest jednym z podstawowych zobowia-
zan firmy ,Galwanizer”, traktowanych na réwni z dbatoscig o zadowolenie naszych Klientow.
Spotka ,Galwanizer” spetnia wszystkie, majace zastosowanie w dziatalnosci firmy przepisy
prawne, przestrzega norm i innych wymagan z zakresu ochrony $rodowiska, bezpieczerstwa
i higieny pracy.

Wdrozony ZSZ jest systematycznie przegladany w celu ciagtego doskonalenia jego skuteczno-
Sci.

Spdtka ,Galwanizer” tak prowadzi swojg dziatalno$¢, by w sposéb staly zaspakaja¢ potrzeby
i oczekiwania Klientéw oraz by firma byla przyjazna i bezpieczna zaréwno dla otoczenia jak
i kazdego pracownika.

Powyzsza polityka realizowana jest poprzez:

= rozpoznawanie wymagan rynku, spetnianie potrzeb i oczekiwan Klienta w zgodzie z obowia-
Zujacymi wymaganiami prawnymi;

= modernizacj¢ proceséw technologicznych i parku maszynowego w sposéb zgodny z zasa-
dami/ strategig czystszej produkcji pozwalajaca na wzrost jakosci i efektywnosci wykonywa-
nych ustug, przy jednoczesnym sukcesywnym obnizaniu wptywu na pracownikéw i otoczenie
zewngtrzne;

= podnoszenie $wiadomosci i kwalifikacji pracownikéw w zakresie potrzeb Klienta, ochrony
$rodowiska i BHP;

= konsultacje i wspétudziat pracownikéw w obszarze BHP;

= eliminowanie zagrozen i ograniczanie ryzyk w obszarze jakosci, BHP oraz $rodowiska;

= zapobieganie zanieczyszczeniom $rodowiska naturalnego, wypadkom przy pracy, chorobom
zawodowym i zdarzeniom potencjalnie wypadkowym;

= systematyczna, obiektywng i okresowg ocene efektow dziatan jakosciowych, Srodowisko-
wych oraz BHP.

Srodki na realizacje powyzszych celow zostaly zapewnione.

Wszyscy pracownicy czujg sie odpowiedzialni za prawidtowe funkcjonowanie ZINTEGROWA-

NEGO SYSTEMU ZARZADZANIA w firmie ,Galwanizer”.

Wybrane inne dziatania proekologiczne

Optymalizacja gospodarki wodno-$ciekowej,

Optymalizacja procesu technologicznego,

Optymalizacja technik ptukania,

Optymalizacja zuzycia materiatéw chemicznych,

Zmniejszenie stezenia CrOs w stosowanych kapielach,

Ograniczenie zuzycia cyjankow,

Prace termoizolacyjne budynku,

Wymiana instalacii elektroenergetycznej,

Modernizacja procesu neutralizacii, linii ABS, polegajacej na przejéciu z chromu 6 warto-
$ciowego do 3 wartosciowego,
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Obrébka powierzchniowa metali i tworzyw sztucznych

Wymiana o$wietlenia w halach produkcyjnych,

Budowa nowego przytacza wody wraz z wykonaniem nowej instalacji wewnetrznej i petnym
opomiarowaniem kazdego odbiorcy,

Remont nagrzewnic, automatyzacja wezta zasilania CT,

Remont instalacji wentylacyjnej,

Modernizacja linii technologicznej do cynkowania,

Budowa linii usuwania wadliwych powtok ABS,

Wymiana zuzytych linii technologicznych na automatyczne,

Wprowadzenie howego systemu oczyszczania $ciekow,

Whprowadzenie segregacji odpadéw -, uporzadkowanie gospodarki odpadami,

Poprawa skuteczno$ci wentylacji nawiewno-wyciagowej,

Termomodernizacja budynku produkcyjnego,

Zabudowa linii produkeyjnej,

Poprawa infrastruktury zewnetrznej firmy — demontaz osadnikow,

Poprawa parametrow $ciekdw oddawanych do miejskiej sieci kanalizacyjnej,

Sukcesywne ograniczanie emisji substancji szkodliwych do atmosfery poprzez zastosowanie
nowych przyjaznych technologii (wprowadzenie w procesach galwanicznych preparatow
chemicznych nowej generacji),

Poprawa skutecznoéci wentylacji nawiewowo-wyciagowej — wymiana wentylatoréw na
energooszczedne,

Wymiana linii recznej na linig zautomatyzowang do pokrywania powtok szlachetnych -
realizacja zadania zmniejszy zuzycie substancji chemicznych, wody, oraz zuzycie energii
elektrycznej i ciepta do procesu,

Modernizacja urzadzenia do cynkowania zawieszkowego VAS Il -zmniejszy zuzycie energii
elektrycznej,

Prace modernizacyjne oczyszczalni $ciekéw, w tym wymiana zbiornikéw oraz monitoring
stanu flokulacji,

Zmniejszenie ilodci odpaddw poprzez ,najem czysciwa” — umowa vendingowa,

Zakup hybrydowego $rodka transportu, co wptyneto na zmniejszenie emisji do atmosfery,
Redukcja wody i $ciekéw poprzez skuteczno$¢ procesu neutralizacji oraz rozdziat $ciekow
przemystowych.

Wybrane inne dzialania prospoteczne

Edukacja ekologiczna dzieci i mtodziezy licealnej oraz studentdw, poprzez organizowanie
zwiedzania firmy, zapoznania mtodziezy z wystepujacymi niebezpieczeristwami oraz powa-
dzonymi dziataniami zapobiegawczymi, a takze organizacja praktyk specjalistycznych,
Wsparcie finansowe dla organizacji i instytucji, dziatajacych w zakresie pomocy spotecznej,
kulturalnej,

Promocja zdrowia: wykonywanie badan profilaktycznych pracownikéw o szerszym zakresie
od okreslonego przepisami Kodeksu pracy, szczepien przeciw grypie dla wszystkich pra-
cownikéw, spotkania pracownikéw i ich rodzin w plenerze,

Wyjazdy integracyjne dla pracownikéw i ich rodzin,

Poprawa otoczenia firmy i infrastruktury zewnetrznej,

Zwigkszenie bezpieczenstwa mieszkancow przez prowadzenie statego monitoringu wizyjne-
go terenu firmy,

Zapewnienie okresowych szkolen m.in. $rodowiskowych, BHP i ppoz. oraz okresowych
egzaminéw dla pracownikéw, koniecznych dla zdobycia uprawnien wymaganych dla dalszej
pracy w galwanizerni,

Opracowanie wytycznych dot. bezpieczenstwa pracy i ochrony $rodowiska dla podwykonaw-
cow,

Ciagte dziatania zmierzajace do poprawy bezpieczenstwa pracownikéw, zgodnie z zatoze-
niami systemu zarzadzania BHP, w tym opracowanie Planu Poprawy Warunkéw BHP
w galwanizerni.

Przedsiebiorstwo deklaruje uwzglednianie w swojej polityce zasad
»Global Compact” - Inicjatywy Sekretarza Generalnego ONZ

Organizacja wpisana do
Polskiego Rejestru Czystszej Produkcji i Odpowiedzialnej Przedsigbiorczosci
Decyzja Kapituty Rejestru, pod numerem 052/2004
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Wartos¢ produkcji i skumulowane efekty ekonomiczne
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Ocena dematerializacji produkcji: Wskazniki Intensyfikacji Czystszej Produkcji (WICP)
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Ocena stopnia recyrkulacji odpadoéw (odzysk wewnetrzny i zewnetrzny)
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Uwagi do karty

Informacije dotyczace odzysku odpadéw firma podaje, w ramach raportowania CP, od roku 2009.

Efekty ekonomiczne zostaty podane oddzielnie dla poszczegdinych lat, jako oszczednosci przypadajace na kazdy 1000 zt produkcji sprzedanej (inaczej niz na kartach raportéw innych
firm).

Od roku 2020 zuzycie zasobow energii elektrycznej, ciepinej i wody w przeliczeniu na jednostke produkcji ma tendencje malejaca.

Od roku 2020 widoczny jest spadek ilosci emitowanych zanieczyszczer i wytworzonych odpadéw na jednostke produkcii.

Realizowane od lat dziatania prosrodowiskowe — polegajace na wprowadzaniu zmian w prowadzonych procesach na bardziej przyjazne pracownikom i $rodowisku oraz modernizacja
ukfadow wentylacyjnych (instalacja nowych energooszczednych urzadzen) przyczynity sig do ograniczenia zuzycia zasobow i energii. Procesy obrobki powierzchniowej prowadzone
sg w réznych procesach generujacych roézne wielko$ci emisji oraz ilo$ci odpadéw.

W roku 2023 skupiono sie na poprawie skutecznosci naturalizacji Sciekow stopowych, zawierajacych Zn i Ni.

Od roku 2022 zmniejszone zuzycie materiatéw chemicznych do odttuszczania. Zmniejszenie obcigzenia zakladowej oczyszczalni Sciekéw oraz systemu kanalizacji miejskiej dla
wprowadzonych $ciekoéw przemystowych. Oszczednosci ok 50.tys. zt rocznie oraz zmniejszenie ilosci powstajacych Sciekéw oraz zuzycie wody potrzebnej do procesu neutralizacji.

W roku 2024 zmalaly efekty ekonomiczne z projektéw CP poniewaz nie wszystkie projekty wdrozone w latach poprzednich byly realizowane ze wzgledu na ruchy wiascicielskie oraz
niewyjasniong sytuacje z KPO.




