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Automatyka przemystowa, automatyka cieptownicza, destylatory
i redestylatory wody, urzadzenia centralnego smarowania,

odlewy z zeliwa szarego i sferoidalnego.

POLNO

Gtowne cele polityki Srodowiskowej

Nadrzednym celem $rodowiskowym Zaktadéw Automatyki
POLNA S.A. jest wytwarzanie wyrobdw w sposéb przyjazny dla
$rodowiska, z zastosowaniem rozwigzan konstrukcyjnych,
technologicznych i organizacyjnych zgodnych z przepisami prawa,
zapewniajacych minimalizacje skutkow $rodowiskowych podczas
produkcji, eksploatacji i po zakoriczeniu uzytkowania wyrobu.

Ponadto cele, do ktorych zmierzamy, to:
= Oszczedna gospodarka surowcami i materiatami,
= Racjonalne zuzycie wody, energii elektrycznej i cieplnej,
= Zmniejszenie kosztéw korzystania ze $rodowiska.

Podstawa realizacji zatozonych celdw jest udokumentowany
i stosowany system zarzadzania $rodowiskowego zgodny
z zasadami Czystszej Produkcji.

System zarzadzania Srodowiskowego jest spojny z wdrozonym
w przedsiebiorstwie Systemem jako$ci oraz wszelkimi innymi
sferami dziatania Spétki i podlega ciagtemu doskonaleniu.

Gwarantem realizacji niniejszej polityki jest state
zaangazowanie kierownictwa oraz $wiadomos$¢ i pogtebianie
przez szkolenia kwalifikacji pracownikdw.

Wybrane dziatania prosrodowiskowe

= Wentylacja galwanizerni z samoneutralizacjg oparow
i pochtaniaczem mgty kwasu chromowego,

Wyciszenie wentylatorow galwanizerni i czerpni powietrza dla
lakierni,

Wyciszenie zaktadu Polna II,

Wymiana sprezarek tlokowych na Srubowe,

Zmiana technologii odttuszczania w galwanizerni,

Zmiana rodzaju chtodziwa na biodegradowalne,

Zmiana procesu hartowania — ograniczenie ilosci i rodzajow
powstajacych odpaddw,

Likwidacja ucigzliwej dla Srodowiska galwanizerni,
Eliminacja chlorku baru z procesu hartowania,

Wymiana pokry¢ dachowych z eternitu,

Wymiana powierzchni przeszklonych w halach produkcyjnych,
Monitoring zuzycia wody,

Realizacja prac termo modernizacyjnych: ocieplenie $cian hal
produkcyjnych i administracyjnych,
Modernizacja wezta CO w budynku biurowca,

Alokacja gniazda spawalni - przeniesienie gniazda spawalni do
innego budynku, modernizacja instalacji odciggowej- wyposazenie

w urzadzenia o wysokiej skutecznosci odpylania, pozwalajgce na
rekuperacje/ powrét cieptego powietrza do hali,

Alokacja gniazda modelarni - przeniesienie gniazda modelarni do
innego budynku, modernizacja instalacji odciggowej- wyposazenie
w urzadzenia o wysokiej skutecznoci odpylania,

Racjonalna gospodarka wodg,

Zwiekszenie nacisku na segregacje odpadow,

Rezygnacja z wody mineralnej w butelkach plastykowych —
wprowadzenie dystrybutoréw co przyczyni sie do ograniczenia
odpaddw oraz ograniczenia emisji ze srodkéw transportu,

= Montaz paneli fotowoltaicznych.

Wybrane inne dziatania prospoteczne

Instalacja zawordw z uszczelnieniami dtawnicowymi,
Modernizacja malarni,

Modernizacja lakierni proszkowe;j,

Modernizacja odpylania i nowy emitor kottowni Polna II,
Odpylanie kottowni weglowej Polna I,

Przestawienie wanien do ptukania w galwanizerni, zmiana
zawieszek,

= Umozliwianie uczniom szkét technicznych i ekonomicznych
odbywania praktyk zawodowych, $wiadczenie pomocy przy pisaniu
prac dyplomowych,

= Umozliwienie zwiedzania zaktadu, potaczonego z prowadzeniem
praktycznych zaje¢ na stanowiskach pracy,

= Dofinansowania dla Stowarzyszen, Fundacji (zdrowie, kultura),

= Budowa we wspdtpracy z Urzedem Miasta Przemysla
ogolnodostepnej ,Zielonej sitowni”,

= Zakup sprzetu sportowego dla Zespotu Szkét w Nehrybce.

= Whpieranie szkét i przedszkoli finansowe,

= Sponsorowanie mtodziezowej druzyny koszykowki.

Przedsiebiorstwo deklaruje uwzglednianie w swojej polityce zasad
»Global Compact” - Inicjatywy Sekretarza Generalnego ONZ

Organizacja wpisana do
Polskiego Rejestru Czystszej Produkcji i Odpowiedzialnej Przedsigebiorczosci
Decyzja Kapituly Rejestru, pod numerem 007/2002
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Wartos¢ produkcji i skumulowane efekty ekonomiczne
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Ocena dematerializacji produkcji: Wskazniki Intensyfikacji Czystszej Produkcji (WICP)
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Ocena stopnia recyrkulacji odpadoéw (odzysk wewnetrzny i zewnetrzny)
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Uwagi do karty

W wyniku dziatan trwajgcych od 1996-2004 obnizono poziom emitowanego hatasu z 60-67dB(A) do 40dB(A).

Wykazywana energia cieplna jest zuzywana wylacznie na cele ogrzewania budynkéw i wody, jest to energia kupowana z zewnatrz. Do ogrzewania urzadzen
technologicznych wykorzystywana jest energia elektryczna.

Dane dot. emisji tacznej bez CO2 do roku 2001 sg podawane jako taczna emisja pytowo-gazowa (dane te sg nieporownywalne z pdzniejszymi, gdzie wykazano juz
wylacznie gazy).

Wzrost odpadéw w roku 2010 wynika z szacowania ilosci odpadéw o kodzie 10 09 08 (rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania) oraz likwidacji obrobki
galwanicznej (opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone).

W 2012 wyeliminowano pokrycia dachowe z eternitu oraz rozpoczeto dziatania termomodernizacyjne Firmy. Kontynuacja prac termomodernizacyjnych przynosi
korzysci dla Firmy i Srodowiska — zmniejsza sie zuzycie energii oraz emisje do atmosfery. Wzrost zuzycia energii elektrycznej oraz ilosci wytwarzanych odpadéw
w roku 2014 i 2015 jest wynikiem znacznego wzrostu produkcji odlewow. Zrédiem emisji dwutlenku wegla jest proces spalania gazu ziemnego do celéw
grzewczych. Zwiekszenie w 2019 r liczby pojemnikéw na wydziatach produkcyjnych do selektywnej zbiorki odpadéw wptyneto na zmniejszenie ilosci odpadow.

Pod koniec 2022 r. rozpoczeto realizacje nowego projektu CP - montaz 2 paneli fotowoltaicznych o mocy 50 kW.

W roku 2024 w firmie catkowita moc zainstalowanych paneli fotowoltaicznych to 919 kW.



