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Wymiana o$wietlenia w halach produkcyjnych,
Budowa nowego przytacza wody wraz z wykonaniem nowej instalacji wewnetrznej i petnym
opomiarowaniem kazdego odbiorcy,

Glowne cele p°||tyk| s'rodowiskowej = Remont nagrzewnic, automatyzacja wezla zasilania CT.
= Remont instalacji wentylacyjnej,
= Modernizacja linii technologicznej do cynkowania,
Spoika ,Galwanizer’ wdrozyta ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA oparty na normach: = Budowa linii usuwania wadliwych powiok ABS,
IATF 16949:2016 (Zarzadzanie Jakoscia), = Wymiana zuzytych linii technologicznych na automatyczne,
PN-EN ISO 14001:2015 (Zarzadzanie Srodowiskiem), = Wprowadzenie nowego systemu oczyszczania Sciekow, . _
PN-ISO 45001:2018 (Zarzadzanie Bezpieczenstwem i Higiena Pracy) = Wprowadzenie segregacji odpadow -, uporzadkowanie gospodarki odpadami
i zobowiazuje sie do ciagtego doskonalenia jego skutecznosci i efektywnosci. = Poprawa skutecznosci wentylacji nawiewno-wyciagowej,
Dbato$¢ o $rodowisko naturaine i bezpieczenstwo pracy jest jednym z podstawowych zobowia- = Termomodernizacja budynku produkcyjnego; ,
zan firmy ,Galwanizer’, traktowanych na rowni z dbatoscia o zadowolenie naszych Klientow. = Zabudowa linii produkcyjnej, ) ) o
Spotka ,Galwanizer” spetnia wszystkie, majace zastosowanie w dziatalnosci firmy  przepisy = Poprawa infrastruktury zewnetrznej firmy — demontaz osadnikow,
prawne, przestrzega norm i innych wymagan z zakresu ochrony $rodowiska, bezpieczeristwa = Poprawa parametrow Sciekow oddawanych do miejskiej sieci kanalizacyjnej
i higieny pracy. . Sykcesywne ograniczanie emisji sybstancu szkogihwych do atmosfery poprzez zastosowa-
Wdrozony ZSZ jest systematycznie przegladany w celu ciagtego doskonalenia jego skuteczno- nie nowych przyjaznych technologii (wprowadzenie w procesach galwanicznych preparatow
&ci. chemicznych nowej generacji),

= Poprawa skutecznosci wentylacji nawiewowo-wyciggowej - wymiana wentylatorow na
energooszczedne,

= Wymiana linii recznej na lini¢ zautomatyzowang do pokrywania powlok szlachetnych —
realizacja zadania zmniejszy zuzycie substancji chemicznych, wody, oraz zuzycie energii
elektrycznej i ciepta do procesu,

= Modemizacja urzadzenia do cynkowania zawieszkowego VAS I -zmniejszy zuzycie energii

Spdtka ,Galwanizer” tak prowadzi swojg dziatalno$¢, by w sposéb staly zaspakaja¢ potrzeby
i oczekiwania Klientéw oraz by firma byta przyjazna i bezpieczna zaréwno dla otoczenia jak
i kazdego pracownika.

Powyzsza polityka realizowana jest poprzez:
= rozpoznawanie wymagan rynku, spetnianie potrzeb i oczekiwan Klienta w zgodzie z obowia-

Zujacymi wymaganiami prawnymi;

modernizacj¢ proceséw technologicznych i parku maszynowego w sposéb zgodny z zasa-
dami/ strategig czystszej produkcji pozwalajaca na wzrost jakosci i efektywnosci wykonywa-
nych ustug, przy jednoczesnym sukcesywnym obnizaniu wptywu na pracownikéw i otoczenie
zewngtrzne;

podnoszenie $wiadomosci i kwalifikacji pracownikéw w zakresie potrzeb Klienta, ochrony
$rodowiska i BHP;

konsultacje i wspétudziat pracownikéw w obszarze BHP;

eliminowanie zagrozer i ograniczanie ryzyk w obszarze jako$ci, BHP oraz $rodowiska;
zapobieganie zanieczyszczeniom $rodowiska naturalnego, wypadkom przy pracy, chorobom
zawodowym i zdarzeniom potencjalnie wypadkowym;

systematyczna, obiektywng i okresowa ocene efektéw dziatan jakos$ciowych, $rodowisko-
wych oraz BHP.

Srodki na realizacje powyzszych celow zostaly zapewnione.
Wszyscy pracownicy czujg sie odpowiedzialni za prawidtowe funkcjonowanie ZINTEGROWA-

elektrycznej,

Prace modernizacyjne oczyszczalni $ciekéw, w tym wymiana zbiornikdw oraz monitoring
stanu flokulacji.

Zmniejszenie ilosci odpadéw poprzez ,najem czy$ciwa” — umowa vendingowa

Zakup hybrydowego $rodka transportu, co wptyneto na zmniejszenie emisji do atmosfery

Wybrane inne dzialania prospoteczne

NEGO SYSTEMU ZARZADZANIA w firmie ,Galwanizer”.

Wybrane inne dziatania proekologiczne

Optymalizacja gospodarki wodno-$ciekowej,
Optymalizacja procesu technologicznego,
Optymalizacja technik ptukania,

Optymalizacja zuzycia materiatéw chemicznych,
Zmniejszenie stezenia CrOs w stosowanych kapielach,
Ograniczenie zuzycia cyjankow,

Prace termoizolacyjne budynku,

Wymiana instalacii elektroenergetyczne;.

Edukacja ekologiczna dzieci i mtodziezy licealnej oraz studentéw, poprzez organizowanie
zwiedzania firmy, zapoznania mtodziezy z wystepujacymi niebezpieczerstwami oraz powa-
dzonymi dziataniami zapobiegawczymi, a takze organizacja praktyk specjalistycznych,
Wsparcie finansowe dla organizacii i instytucji, dziatajacych w zakresie pomocy spotecznej,
kulturalnej,

Promocja zdrowia: wykonywanie badan profilaktycznych pracownikéw o szerszym zakresie
od okreslonego przepisami Kodeksu pracy, szczepien przeciw grypie dla wszystkich pra-
cownikéw, spotkania pracownikéw i ich rodzin w plenerze,

Wyjazdy integracyjne dla pracownikéw i ich rodzin,

Poprawa otoczenia firmy i infrastruktury zewnetrznej,

Zwigkszenie bezpieczenstwa mieszkancow przez prowadzenie statego monitoringu wizyjne-
go terenu firmy,

Zapewnienie okresowych szkolen m.in. $rodowiskowych, BHP i ppoz. oraz okresowych
egzamindw dla pracownikéw, koniecznych dla zdobycia uprawniert wymaganych dla dalszej
pracy w galwanizerni,

Opracowanie wytycznych dot. bezpieczenstwa pracy i ochrony $rodowiska dla podwykonaw-
cow,

Ciagte dziatania zmierzajace do poprawy bezpieczenstwa pracownikéw, zgodnie z zatoze-
niami systemu zarzadzania BHP, w tym opracowanie Planu Poprawy Warunkéw BHP
w galwanizerni.

Przedsiebiorstwo deklaruje uwzglednianie w swojej polityce zasad
»Global Compact” - Inicjatywy Sekretarza Generalnego ONZ

Organizacja wpisana do
Polskiego Rejestru Czystszej Produkcji i Odpowiedzialnej Przedsigbiorczosci
Decyzja Kapituty Rejestru, pod numerem 052/2004




Karta Raportu CP i OP - "GALWANIZER" Sp. z o.0.

Wartos¢ produkcji i skumulowane efekty ekonomiczne

1000 10
_ = Efekty
800 8 — ekonomiczne wynikajace
600 1 6 3 ze stosowania strategii CP
< o [% do wart. sprzedazy]
400 4 2
200 ——— 2 ==o==Dynamika
produkcji sprzedanej
0 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 0 (w ce naCh bieiaeyeh) [%]
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
120 Zuzycie zasobowi energii
100
=== WICP(Zuzycie wody)
80 [% ! % prod. *100%]
X 60 -
e=g=== \W|CP(Energia elektryczna)
40 [%/ % prod. *100%]
20 +— A=t A <= ——
YA A A~ WICP(Energia cieplna)
0 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T [ﬂ/o l % prod- *1m%]
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
400 Zanieczyszczenia
350
e=pe= W|CP(Od
300 %/ °/§ prﬁ%)oo%]
250 o WICP(Scieki)
— % | % prod. *100%]
< 200 [ prof 1
- 150 WICP(Emisje gazowe bez CO2) [% /
% l.mieszk. *100%)]
100 3@
R === WICP(Emisja CO2)
50 - O - A 5 . [% | % prod. *100%]
0 T T T T T T T T T —&— WICP(Emisja pylu)
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 [% 1 % prod. *100%]
Ocena stopnia recyrkulacji odpadoéw (odzysk wewnetrzny i zewnetrzny)
120 W Odzysk odpadéw z wiasnych procesow
100 (odzyskane do wytworzonych) [%]
= 80
= B 0dzysk odpadéw pochodza-
L 60 cych z zewnatrz (pozyskane do
\E 40 wytworzonych) [%]
- 20 B Catkowity odzysk (jesli brak danych w
rozbiciu na odzysk wewn. i zewn.) [%]
0 T T T T T T T T T ™
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

Uwagi do karty

Wazrost iloci wytwarzanych odpadéw w latach 2003-5 powstat w wyniku modernizacji gospodarki wodno-éciekowej (I etap), polegajacej na wprowadzeniu nowego systemu oczysz-
czania $ciekow z wykorzystaniem samoneutralizacji oraz wprowadzenia nowego systemu zageszczania szlamu.

Informacije dotyczace odzysku odpadéw firma podaje, w ramach raportowania CP, od roku 2009.

Efekty ekonomiczne zostaty podane oddzielnie dla poszczegdinych lat, jako oszczednosci przypadajace na kazdy 1000 zt produkciji sprzedanej (inaczej niz na kartach raportéw innych
firm). Od roku 2006 Firma nie szacuje efektéw ekonomicznych z tytutu inwestycji proekologicznych.

Realizowane od lat dziatania prosrodowiskowe — polegajace na wprowadzaniu zmian w prowadzonych procesach na bardziej przyjazne pracownikom i rodowisku oraz modernizacii
ukfadéw wentylacyjnych (instalacja nowych energooszczednych urzadzen) przyczynily sig do ograniczenia zuzycia zasobdw i energii. Wzrost zuzycia energii w 2013 r. jest wynikiem
koniecznosci instalacji nowych urzadzen (wymrazarka, piec do wygrzewania, myjka do odttuszczania). Procesy obrobki powierzchniowej prowadzone sg w réznych procesach generu-
jacych rézne wielkosci emisji oraz ilosci odpadéw. Zapotrzebowanie rynku na jednostkowe produkty Galwanizer w kolejnych latach sg rézne powodujac wzrosty i spadki wielkosci
emisji i ilosci generowanych odpadéw. Prowadzone w 2019 r prace modernizacyjne przyczynity si¢ do wzrostu zabezpieczenia, przeciwdziatanie awariom i szkodliwym wptywie na
$rodowisko w przypadku ich wystapienia.



