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Gtéwne produkty:

®

OCIEPLENIA TYNKI FARBY KLEJE

Gtoéwne cele polityki jakosciowo-Srodowiskowej

Swiadectwo CP

243/2010

Chemia budowlana: w tym systemy ocieplen, systemy ochrony
mikrobiologicznej, farby, kleje do ceramiki, systemy elewacyjne itp.

= Przestrzeganie wymagan prawnych i innych dotyczacych jakoSci
wyrobdw oraz ochrony $rodowiska,

= Prowadzenie proekologicznej gospodarki odpadami,

= Zapobieganie powstawaniu zanieczyszczen zgodnie z strategiq

Czystszej Produkcji,

Zapobieganie nadzwyczajnym zagrozeniom ekologicznym,

Spetnianie oczekiwan, wymagan i potrzeb klientow,

Dostarczanie klientom wyrobéw bezpiecznych i niezawodnych,

Zapewnienie wykwalifikowanej kadry przez systematyczne szkolenie

pracownikéw w zakresie zagadnien projakosciowych

i prosrodowiskowych,

= Wdrazanie nowych technik i technologii poprawiajacych jakos¢
produkowanych wyrobdw z uwzglednieniem aspektéw ekonomicznych
oraz strategii Czystszej Produkgji,

= Doskonalenie funkcjonujacych proceséw zachodzacych w firmie,

= Efektywne i oszczedne gospodarowania mediami.

Powyzsze dziatania sg prowadzone w oparciu o zintegrowany system

zrzadzania jako$cig i Srodowiskiem zgodny z obowigzujgcymi

wymaganiami norm 1SO 9001 i ISO 14001.

Zamontowanie kurtyny powietrznej na bramie wjazdowej pomieszczenia
dziatu produkcji w celu zmniejszenia utraty ciepta,

Podtaczenie ogrzewaczy CWU pod instalacje c.o.,

Wdrozenie programu do aktualizacji i rozpowszechniania dokumentacji
w ramach systemu ISO, rezygnacja z obrotu dokumentacjg papierowa;
Zwigkszenie iloSci towaru pakowanego na palecie z 1050 kg do 1200kg,
Belowanie wytwarzanych odpadéw z papieru i tworzyw sztucznych

w celu ekonomicznego wykorzystania transportu

Rozbudowa gniazda produkcyjnego o dodatkowe urzadzenia do
konfekcjonowania produktéw w celu wyeliminowania dwufazowego
pakowania baz tynkéw i farb; po realizacji dziatania produkty sa
bezposrednio pakowane w opakowania jednostkowe,

Modemizacja istniejacych siloséw na surowce do produkcji mokrej —
montaz przeciwpylowego filtra workowego,

Modemizacja siloséw magazynowych i uktadéw automatycznego
dozowania dyspersji,

Stopniowa wymiana urzadzen klimatyzacyjnych,

Zmiana technologii oczyszczania Sciekdw w celu poprawy ich jakosci,
Budowa urzadzenia do odzysku ciepta z procesu suszenia piasku
(ciepto przekazywane jest do wody obiegowej w uktadzie centralnego
ogrzewania),

Ograniczenie ilosci wprowadzanych opakowan, poprzez zwigkszenie
ilo$ci produktu w opakowaniu jednostkowym z 20 kg do 25 kg,
Instalacja kolejnych siloséw magazynowych na surowce sypkie
(zmniejszenie ilosci wytworzonych odpadow opakowarn).
Wprowadzenie do produktéw silikonowych surowcow zawierajacych
kapsutkowane substancje czynne- produkt koricowy nie stwarza
zagrozenia dla $rodowiska.

Wybrane dziatania prosrodowiskowe

= Zmniejszenie iloSci zuzywanej wody i wytwarzanych $ciekow
technologicznych w procesie mycia pojemnikéw na péifabrykaty,

= |Instalacja urzadzen oczyszczajacych z zawiesin i substancji
ropopochodnych wody opadowe sptywajace z terenu Firmy,

= QOgraniczenie powstawania substancji ropopochodnych na terenie Firmy
poprzez systematyczny przeglad i naprawy urzadzen transportujacych,

= Modemizacja zaktadowej oczyszczalni $ciekdw,

= Wprowadzenie segregacji odpaddw u zrodta, przekazywanie odpadéw
opakowaniowych do odzysku zamiast do unieszkodliwiania,

= Zmiana w instalacji o$wietleniowej w pomieszczeniach socjalnych szatni
i umywalni pracownikéw Dziatu Produkcji, prowadzaca do zmniejszenia
zuzycia energii,

= Zmiana w elektrycznej instalacji sterowania silnikiem wentylatora w
nagrzewnicy powietrza na paliwo ciekte,

= Zmiana organizacji sktadowania surowcow z opakowar jednorazowych
na silosy, modernizacja instalacji do napetniania silosow
magazynowych,

Wybrane inne dziatlania prospoteczne

Organizacja szkoler wewnetrznych i zewnetrznych dla pracownikéw
naszej Firmy,

udziat w kampanii informacyjno-edukacyjnej: BOLIX partnerem akgii
Gmina z dobrg energia,

Przekazywanie produktéw do remontu potrzebujacym placowkom:
Fundacja Pomocy dzieciom w Zywcu, Przedszkole w Zywcu, Fundacja
IPIR, Osrodek Zdrowia w Przectawiu,

Darowizny dla potrzebujgcych z catej Polski, na cele statusowe dla
Fundaciji oraz Stowarzyszen

opracowanie ECOKART dla produktéw BOLIX -poprawa wizerunku
firmy, pozyskanie inwestycji z certyfikacjqg LEED, BREEAM

Przedsiebiorstwo deklaruje uwzglednianie w swojej polityce zasad
,»,Global Compact” - Inicjatywy Sekretarza Generalnego ONZ

Organizacja wpisana do Polskiego Rejestru Czystszej Produkcji i Odpowiedzialnej Przedsiebiorczosci
Decyzja Kapituly Rejestru, pod numerem 81/2012
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Wartos¢é produkcji i skumulowane efekty ekonomiczne
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Ocena stopnia recyrkulacji odpadéw (odzysk wewnetrzny i zewnetrzny)

120 @ Odzysk odpadéw z wiasnych
100 procesow (odzyskane do
r wytworzonych) [%]
80 - @ 0dzysk odpadéw pochodza-

[% wewn.]

[%] (zewn., catk.)

cych z zewnatrz (pozyskane do
L wytworzonych) [%]
B Catkowity odzysk (jesli brak
I danych w rozbiciu na odzysk
wewn. i zewn.) [%]

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016

Uwagi do karty

Wazrost zuzycia wody i odprowadzanych sciekéw w roku 2014 zwigzany byt z rzeczywistym pomiarami. Pomiary z lat wczesniejszych byty zanizone
z powodu wady urzadzenia pomiarowego, ktéra to zostata usunieta (dokonano wymiany urzadzenia na nowe).

W roku 2015 wzrost zuzycia wody i odprowadzanych $ciekéw spowodowany byt zwiekszeniem podazy na produkty, ktérych wyprodukowanie
wymaga wiekszego zuzycia energii oraz wody, wdrazaniem nowych produktow.

Wzrost zuzycia zasobdéw naturalnych / energii elektrycznej, energii cieplnej/ w 2016 r. byt wynikiem budowy nowego obiektu, zwiekszeniem
powierzchni uzytkowej, a co za tym idzie zwigkszeniem wielkosci produkc;ji /praca trzy zmianowa/ oraz wdrazaniem nowych technologii i nowych
produktéw.

W znacznym stopniu wzrosta réwniez ilos¢ emisji CO2 , ktéra wynika nie tyle ze wzrostu ilo$ci zuzytego paliwa w instalacji suszenia piasku, co ze
zmiany sposobu naliczenia wielkosci tej emisji. Dwutlenek wegla nie posiada wartosci odniesienia dlatego substancja ta nie jest uwzgledniana w
obliczeniach do pozwolenia oraz nie wymagane sg jej pomiary. W roku 2016 wielkos¢ tg wyliczono na podstawie wskaznikdow z KOBIZE, natomiast
na 2017 rok zaplanowane sg badania emisji CO2 w celu ujednolicenia metodyki.

Firma swiadomie i z petng odpowiedzialnoscig podejmuje zadania, ktére wplywajg nie tylko na rozwgj firmy, ale réwniez dbajg o Srodowisko m.in.
poprzez przekazanie wszystkich odpadow wytworzonych w toku produkcji w roku sprawozdawczym 2016 do odzysku.




